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【研究趋势】 

3D 打印连续纤维增强热塑性复合材料成型质量的研究进展 

【关键词】3D 打印;连续纤维增强热塑性复合材料;工艺参数;成型质量 

【摘要】与自动纤维铺放、缠绕等传统复合材料的增材制造方式相比，3D

打印技术逐层堆积的成型原理使其具有更大的制造灵活性。本文从成型质量出发，

对 3D 打印连续纤维增强热塑性复合材料的研究现状进行综述分析，重点分析了

设备工艺原理、工艺参数和其他因素对材料性能的影响，总结出各因素对成型质

量的影响主要体现在纤维体积分数、孔隙率及界面特性等方面。最后展望了 3D

打印连续纤维增强热塑性复合材料成型质量研究领域的发展前景，为制备具有优

异成型质量的 3D 打印连续纤维增强热塑性复合材料产品提供参考。 

连续纤维增强热塑性复合材料（CFRTPCs）正在汽车工业、航空航天等领域

得到日益广泛的应用。3D 打印 CFRTPCs 的工艺过程复杂，涉及设备工艺原理、

材料类型、打印温度、速度、纤维取向等诸多因素及工艺参数。 

1  设备工艺原理对成型质量的影响 

如图 1 所示，根据将连续纤维嵌入热塑性树脂基体的方法可将 3D 打印机的

设备工艺原理分为“共挤出”工艺与“双挤出”工艺两类。 

 


